常用鑄造鋁合金的熱處理工藝規範表 
	合金
代號
	熱處理
代號
	淬火工藝
	時效或退火工藝
	用途舉例

	
	
	加熱
溫度 /℃
	保顯
時間 /h
	冷郤介質 (水)
顯度 /℃
	加熱
溫度 /℃
	保顯
時間 /h
	冷郤
方法
	

	ZL101
	T1
	-
	-
	-
	230 ± 5
	7 ~ 9
	空冷
	能改善破切削加工性

	
	T4
	535 ± 5
	2 ~ 6
	60 ~ 100
	-
	-
	-
	要求高塑性的零件

	
	T5
	535 ± 5
	2 ~ 6
	60 ~ 100
	155 ± 5
	2 ~ 7
	空冷
	要求提高屈服強度和硬度的零件


	
	T6
	535 ± 5
	2 ~ 6
	60 ~ 100
	255 ± 5
	7 ~ 9
	空冷
	要求高強度和高硬度零件

	
	T7
	535 ± 5
	2 ~ 6
	60 ~ 100
	250 ± 5
	2 ~ 4
	空冷
	  

	ZL102
	T2
	-
	-
	-
	290 ± 10
	2 ~ 4
	空冷
	輕載荷的零件

	ZL103
	T1
	-
	-
	-
	180 ± 5
	3 ~ 5
	空冷
	輕載荷的零件

	
	T2
	-
	-
	-
	290 ± 10
	2 ~ 4
	空冷
	要求尺吋穩定並消除應力的零件

	
	T5
	515 ± 5
	3 ~ 6
	60 ~ 100
	175 ± 5
	3 ~ 5
	空冷
	在低於175℃下工作的重載荷零件

	
	T7
	515 ± 5
	3 ~ 6
	60 ~ 100
	230 ± 5
	3 ~ 5
	空冷
	在175 ~ 250℃工作的零件

	
	T8
	510 ± 5
	3 ~ 6
	60 ~ 100
	230 ± 5
	3
	空冷
	要求有塑性的零件

	ZL104
	T1
	-
	-
	-
	175 ± 5
	5 ~ 15
	空冷
	受中等載荷的零件

	
	T6
	535 ± 5
	2 ~ 6
	60 ~ 100
	175 ± 5
	10 ~ 15
	空冷
	受重載荷的零件

	ZL105
	T1
	-
	-
	-
	180 ± 5
	5 ~ 10
	空冷
	受中等載荷的零件

	
	T5
	525 ± 5
	3 ~ 5
	100
	160 ± 5
	3 ~ 5
	空冷
	受中等載荷的零件

	
	T6
	525 ± 5
	3 ~ 5
	60 ~ 100
	180 ± 5
	5 ~ 10
	空冷
	受重載荷的零件

	
	T7
	525 ±5
	3 ~ 5
	60 ~ 100
	240 ± 10
	3 ~ 5
	空冷
	在較高溫度下工作的零件，如氣缸頭

	ZL107
	T6
	515 ±5
	10
	60 ~ 100
	155 ± 5
	10
	空冷
	-

	ZL108
	T1
	-
	-
	-
	200 ± 10
	10 ~ 14
	空冷
	-

	
	T6
	516 ± 5
	3 ~ 8
	60 ~ 80
	205 ± 5
	6 ~ 10
	空冷
	重載荷高溫下工作的零件，如大馬力柴油活塞

	ZL109
	T6
	500 ± 5
	5
	80
	185 ± 5
	16
	空冷
	高溫、高速、大馬力活塞

	ZL110
	T1
	-
	-
	-
	210 ± 10
	10 ~ 16
	空冷
	高溫下工作的活塞及其他零件

	  
	T4
	分級加熱
535 ± 5
545 ± 5
	  
7 ~ 9
7 ~ 9
	  
60 ~ 100
	-
	-
	-
	要求高塑性的鑄件

	  
	T5
	分級加熱
535 ± 5
535 ± 5
	  
7 ~ 9
7 ~ 9
	  
60 ~ 100
	  
175 ± 5
	  
3 ~ 5
	  
空冷
	要求高屈服極限的零件

	  
	T2
	-
	-
	-
	290 ± 10
	3
	空冷
	消除應力穩定尺吋的零件

	  
	T6
	510 ± 5
	12
	80 ~ 100
	155 ± 5 (S)
175 ± 5 (J)
	10 ~ 14
7 ~ 14
	空冷
	要求高強度高硬度的零件

	  
	T7
	510 ± 5
	3 ~ 5
	80 ~ 100
	200 ~ 250
	3
	空冷
	高溫下工作的零件，如活塞

	  
	T4
	515 ± 5
	10 ~ 15
	60 ~ 100
	-
	-
	-
	要求高強度高塑性的零件

	  
	T5
	515 ± 5
	10 ~ 15
	60 ~ 100
	150 ± 5
	2 ~ 4
	空冷
	要求高屈服極限高硬度的零件

	  
	T4
	435 ± 5
	6 ~ 20
	80 ~ 100
或 60℃油
	-
	-
	-
	要求耐蝕和承受沖擊載荷的零件

	  
	T1
	-
	-
	-
	170 ± 5
	4 ~ 6
	空冷
	-

	  
	T2
	-
	-
	-
	290 ± 5
	3
	空冷
	消除應力穩定尺吋的零件

	  
	T1
	-
	-
	-
	180 ± 5
或室溫
	10
21天
	空冷
	-


